RECENSO

Recycling and Energy Solutions

Technology Platform
Mechanical Recycling urban mining solutions

Komponenten & Telle
Erfahrung zahlt

Grindung der RETEK Goslar Recycling GmbH als Spin-off der deutschen
Erzbergbaugesellschaft PREUSSAG AG — Deutschland, erste Lésungen zum Recycling
von Elektroschrotten (WEEE), Entwicklung von Systemen zur Auflésung von
Verbundmaterialien mit dem Ziel Metalle zu trennen und wiederzugewinnen.

1991

Ubernahme durch E-Waste Solutions Inc. Canada, maRgeblich in Person von
2007 Alfred Hambsch, ehemaliger Eigentiimer und Prasident von GEEP — Kanada
(Global Electric and Electronic Processing Inc., Barrie, Ontario, Kanada)

Umbenennung zu RETEK Engineering GmbH, Anpassung der
2008 Technologie auf weitere Verbundmaterialien wie z.B. gemischte rete k
Metallschrotte ASR Auto Shredder Residuals etc.

engineering
2013 Umbenennung zu UMS — Urban Mining Solutions GmbH
. ; f {
5014 Griindung von Mesatex als Lohnverarbeiter und te\( (
UMS Entwicklungs- und Versuchszentrum applied urban mining

Da am Markt keine Produkte verfigbar waren oder sind, die unsere Anforderungen erfillen,
entwickelt UMS eigene Komponenten und LOsungen zur Verbesserung der Effizienz von
Materialverarbeitung und -trennung selbst und diese standig weiter.

Durch die Erfahrungen des Betriebs des Mesatex Produktionscenters hat UMS die Entwick-
lungstatigkeit auch auf Betriebsmittel ausgedehnt.

Nichteisenmetallabscheider (ECS — Eddy Current Separator)
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Komponenten und Teile urban mining solutions

Nichteisenmetallabscheider (ECS — Eddy Current Separator)

Der ECS ermdglicht die Separation von leitfahigen Anteilen wie z. B. Aluminium aus Feststoff-
gemischen.

Die UMS hat mit einem Partner eigene Nichteisenmetallabscheider entwickelt, da am Markt
seinerzeit keine Produkte verfugbar waren, die unsere Anforderungen erfiillen konnten.

Das Funktionsprinzip des ECS beruht
auf der Lenz'schen Regel, nach der
ein leitfahiges Teil einen mechani-
schen Impuls erfahrt wenn es durch
ein wechselndes Magnetfeld bewegt
wird. Mit dem ECS kdnnen somit aus
einem Materialstrom z. B. hochreine
Aluminiumfraktionen oder Restmetal-
le aussortiert werden.

Beste Sortierergebnisse setzen eine
optimale Materialzufiihrung und Mate-
rialverteilung zum ECS voraus. Hier

greift UMS auf eigene bewéhrte Losungen zurtick.

UMS optimiert und erganzt auch bestehende Anlagen im Hinblick auf die Auswahl, Positionie-
rung und die Integration des ECS.

Durch die eigenen Betriebs- und Materialerfahrungen ist UMS in der Lage, den ECS mit ande-
ren Aggregaten zu kombinieren, um eine hochst mogliche Wertschdpfung zu erzielen.

Technische Daten

Modell Arbeits- Antriebsleistung Max. Band- | Antriebsleistung der | Durchsatz
breite des geschw. Magnettrommel (m?3/h)
(mm) Bandes (kW) (m/s) (kW)
bei 400 V bei 400 V
ECS 0400 400 1,1 3 3 3
ECS 0500 500 1,5 3 3 4
ECS 0600 600 1,5 3 3 5
ECS 0800 800 2,2 3 4 7,5
ECS 1000 1.000 2,2 3 55 9
ECS 1500 1.500 4 3 7,5 15
ECS 2000 2.000 55 3 7,5 20

Der Durchsatz ist vom Einsatzmaterial abhangig. Wir bieten den ECS als Einzelmaschine mit
oder ohne Gestell sowie die erforderliche Steuerung an. Die Erweiterung oder Integration in Ihre
bestehende Anlage ist moglich.

Weitere Vorgehensweise

Wenn Sie ein Angebot wiinschen oder einen Nichteisenmetallabscheider (ECS — Eddy Current
Separator) direkt kaufen wollen, wenden Sie sich bitte an unsere Abteilung fir Komponenten
und Teile:

Tel: +49 (0) 21 91/ 422 22 64 E-Mail: parts@urbamine.de



mailto:parts@urbamine.com

